VYZKUM a VYVOJ VGSH

Kompozitni materialy

AGLOMERACNI ZARIZENI

Aglomeracni zafizeni

je uréeno k vyrobé umeélého
kameniva. Pouzitelné
suroviny jsou klasické

a fluidni popilky. Ve vyrobnim
zarizeni studenou

cestou dochazi ke spojovani
ovlh€enych Castic, které se
na sebe dale vazou a
pohybem stroje jsou
tvarovany. Finalni tvar takto
vzniklého kameniva je dan
vlastnim zpusobem vytvareni. Vyrabi se nejCastéji frakce 4 - 8 nebo 8 - 16 mm.

A) Granulovaci stroj

Umélé kamenivo vyrobené pomoci granulaéniho stroje
ma hranaty a protahly tvar, ktery vznika diky
drazkovanému valci. Kamenivo se po vyrobeni a
vysu$eni tfidi nejCastéji na frakce 4 - 8 mm a 8 - 16 mm.

B) Peletizacni talir

Vyroba umélého kameniva pomoci
peletizacniho talife spocCiva v nastaveni
sklonu talife, ktery tak urCi vyslednou
velikost frakce. OvlhCené Castice materialu
rotaci peletizacniho talife postupné
nabaluji a zrno umélého kameniva se

tim postupné zvétSuje. Proces nabalovani
je ovlivnén jemnosti materialu, uhlem
naklonu talife a rychlosti otaceni.
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